ÜMRANİYE ATATÜRK MESLEKİ VE TEKNİK ANADOLU LİSESİ MÜDÜRLÜĞÜ MAKİNE VE TASARIM TEKNOLOJİSİ ALANI 2026-2027 EĞİTİM-ÖĞRETİM YILI BİLGİSAYAR KONTROLLÜ ÜRETİM (CNC/CAM) DERSİ (ATP-11) SENE BAŞI ZÜMRE ÖĞRETMENLER KURULU TOPLANTI TUTANAĞI
Toplantı No		: 1
Toplantı Tarihi		:10.09.2026
Toplantı Saati		: 12:00
Toplantı Yeri		: Makine Alanı CNC / CAD-CAM Laboratuvarı
Toplantı Başkanı	: Muzaffer Avşar (Alan Şefi / Ders Öğretmeni)
Yazman			: Murat KABASAKAL (Ders Öğretmeni)
Katılımcılar		: Murat Kabasakal, Muzaffer Avşar, Mahmut Öz

GÜNDEM MADDELERİ
1. Açılış, yoklama ve zümre başkanının belirlenmesi.
2. Bir önceki eğitim-öğretim yılı zümre kararlarının ve başarı durumunun değerlendirilmesi.
3. Makine ve Tasarım Teknolojisi Alanı Çerçeve Öğretim Programı, Bilgisayar Kontrollü Üretim (CNC/CAM) dersi haftalık ders saati ve yıllık planın incelenmesi.
4. Atatürkçülükle ilgili konuların (2104 ve 2488 sayılı Tebliğler Dergisi) plana ve ders işlenişine aktarılması.
5. Dersin işlenişinde kullanılacak yöntem, teknikler ile laboratuvar, CNC tezgâhı ve simülasyon yazılımlarının kullanımı.
6. Ölçme ve değerlendirme kriterleri, yazılı ve uygulamalı sınavların planlanması.
7. Proje ödevi konularının belirlenmesi, verilme/teslim takvimi ve değerlendirme kriterlerinin (puantaj cetveli) hazırlanması.
8. Bireyselleştirilmiş Eğitim Programı (BEP) kapsamındaki öğrencilere yönelik alınacak tedbirler, ders uyarlamaları ve ölçme-değerlendirme yöntemleri.
9. Atölye ve laboratuvarlarda İş Sağlığı ve Güvenliği (İSG) önlemleri.
10. Diğer zümre öğretmenleriyle yapılacak iş birlikleri.
11. Öğrenci başarısını artırmaya yönelik tedbirler, dilek ve temenniler.







GÜNDEM MADDELERİNİN GÖRÜŞÜLMESİ VE ALINAN KARARLAR
Madde 1: Açılış ve Yoklama
Zümre Başkanı Murat Kabasakal toplantıyı açarak yeni eğitim-öğretim yılının hayırlı olmasını diledi. Yapılan yoklamada ders öğretmenleri Murat Kabasakal, Muzaffer Avşar ve Mahmut Öz’ün hazır bulunduğu görüldü. Toplantı yazmanlığına oy birliğiyle Muzaffer Avşar seçildi.
Madde 2: Bir Önceki Yılın Değerlendirilmesi
Mahmut Öz, önceki dönemde simülasyon destekli kod yazımının tezgâh başındaki çarpışma ve fire oranlarını kayda değer düzeyde azalttığını ifade etti. Muzaffer Avşar, öğrencilerin parça sıfırlama ve kesici takım telafisi konularında daha fazla pratik yapması gerektiğini vurguladı.
Madde 3: Çerçeve Öğretim Programı ve Yıllık Planın Görüşülmesi
ATP 11. sınıf Bilgisayar Kontrollü Üretim (CNC/CAM) dersinin haftalık ders saatinin 5 saat olduğu teyit edildi. Yıllık plan doğrultusunda şu 7 ana öğrenme biriminin takvime bağlandığı görüldü:

1. Öğrenme Birimi: CNC Torna Tezgâhını Üretime Hazırlama
1. Öğrenme Birimi: CNC Tornada Programlama
1. Öğrenme Birimi: CNC Tornalama İşlemleri
1. Öğrenme Birimi: CNC Tornalama Çevrimleri
1. Öğrenme Birimi: CNC Tornada Alt Programlama
1. Öğrenme Birimi: CNC Freze Tezgâhını Üretime Hazırlama
1. Öğrenme Birimi: CNC Frezede Programlama
Madde 4: Atatürkçülük Konularının İşlenmesi
Tebliğler Dergisi'nin 2104 ve 2488 sayılı nüshaları esas alınarak; 29 Ekim Cumhuriyet Bayramı haftasında "Atatürk'ün Cumhuriyetçilik İlkesi", 10 Kasım haftasında "Atatürk'ün Akılcılığa, Bilime ve Teknik Eğitime Verdiği Önem" konularının CNC teknolojilerinin modern sanayideki yeri ile ilişkilendirilerek işlenmesine karar verildi.
Madde 5: Öğretim Yöntem ve Araç-Gereçleri
Derslerde anlatım, gösterip yaptırma, simülasyon tabanlı problem çözme ve bireysel tezgâh uygulaması yöntemleri benimsenecektir.
· Bilgisayar laboratuvarında etkileşimli tahta ve CNC simülasyon yazılımları aktif olarak çalıştırılacaktır.
· Yazılan G ve M kodları simülasyon ortamında test edilip kontrol edildikten sonra CNC torna ve CNC freze tezgâhlarında talaşlı imalata geçilecektir.
Madde 6: Ölçme ve Değerlendirme Esasları
Her dönemde MEB Ortaöğretim Kurumları Yönetmeliği uyarınca 2 sınav yapılacaktır:
· 1. Sınavlar: Teorik/kod yazımına dayalı ortak yazılı sınav (G/M kodları, koordinat hesaplamaları, çevrim döngüleri).
· 2. Sınavlar: Atölyede CNC tezgâhı başında uygulamalı sınav (İş parçası bağlama, sıfırlama, programı aktarma, işleme ve parça ölçü kontrolü).
· Ders içi katılım ve performans notları, atölye uygulama tutumları, İSG kurallarına uyum ve temizlik/düzen kriterlerine göre verilecektir.
Madde 7: Proje Ödevleri, Konuları, Takvimi ve Değerlendirme Ölçeği
Proje ödevlerinin 1. Dönem Kasım ayının 2. haftasında verilmesine, 2. Dönem Nisan ayının 3. haftasında toplanmasına ve Şubat ayının son haftasında bir ara kontrol (taslak kontrolü) yapılmasına karar verildi.
Proje Konuları:
1. CNC torna tezgâhında kademeli mil, konik tornalama ve kavis tornalama işlemlerini içeren bir mil parçasının mutlak ve artışlı sistemle programlanması, simülasyonunun yapılması ve teknik raporunun hazırlanması.
2. CNC torna tezgâhında silindirik tornalama çevrimleri (G71, G70) ve diş açma çevrimi (G76) kullanılarak üretilecek karmaşık bir iş parçasının imalat adımlarının ve programının hazırlanması.
3. CNC freze tezgâhında havuz boşaltma, çevresel kontur işleme ve delik delme işlemlerini içeren iki boyutlu/üç boyutlu bir kalıp plakasının G ve M kodları ile manuel programlanması ve simülatörde doğrulanması.
4. CNC torna ve freze tezgâhlarında kullanılan kesici takım uçları (ISO kodlama standardı), takım tutucular, kesme hızı (), devir () ve ilerleme () hesaplamalarını içeren bir "Atölye Takım Seçim Kataloğu ve Rehberi" hazırlanması.
5. CAD/CAM yazılımı yardımıyla tasarlanan prizmatik bir makine parçasının takım yollarının oluşturulması, post-processor ile G kodlarının türetilmesi ve simülasyon doğrulaması raporu.
6. CNC tezgahlarının herhangi bir özelliği ve avadanlıkları hakkında (öğrencinin seviyesine göre öğrencinin teşvik edilmesi ve yapabilmesi amacıyla verilecek ) herhangi bir konuda ödev
Proje Değerlendirme Ölçeği (Puantaj Tablosu):
	Değerlendirme Kriteri
	Açıklama
	Puan Değeri

	1. Planlama ve Araştırma
	İmalat planı yapma, malzeme ve kesici takım seçim kriterlerini açıklama
	15

	2. Çizim ve Koordinat Doğruluğu
	Teknik resim standartlarına uyum, mutlak/artışlı koordinat hesaplarının hatasızlığı
	20

	3. Programlama ve Kod Yapısı
	G ve M kodlarının, devir-ilerleme değerlerinin, çevrimlerin doğru yapılandırılması
	25

	4. Simülasyon ve Tezgâh Doğrulaması
	Takım yollarının simülasyonda çarpışmasız çalışması, sıfır noktası ve telafi ayarları
	20

	5. Raporlama, İSG ve Zamanında Teslim
	Proje dosya düzeni, İSG maddelerine atıf ve belirlenen takvimde teslim
	20

	TOPLAM
	
	100


Madde 8: Bireyselleştirilmiş Eğitim Programı (BEP) Kapsamındaki Öğrencilere Yönelik Kararlar
Özel eğitim ihtiyacı olan ve BEP planı bulunan kaynaştırma/bütünleştirme öğrencileri için şu somut pedagojik ve teknik tedbirler alınmıştır:
· Simülasyon Öncelikli Öğretim: BEP kapsamındaki öğrencilerin makine kaynaklı kaygı ve dikkat dağınıklığını önlemek amacıyla, tezgâh başına geçmeden önce tüm uygulamalar bilgisayar başında simülasyon ortamında ve görsel animasyonlarla pekiştirilecektir.
· Kazanımların Basitleştirilmesi ve Modüler Kodlama: Karmaşık çok eksenli çevrimler veya ileri düzey alt programlama döngüleri yerine; temel G00 (hızlı hareket), G01 (doğrusal kesme) ve basit alın/boyuna tornalama gibi temel adımlardan sorumlu tutulacaklardır.
· Bireyselleştirilmiş Sınav ve Ölçme Uyarlaması: Sınavlar öğrencinin BEP planında yer alan kazanımlarla sınırlandırılacak; yazılı sınavlarda %25-%50 ek süre tanınacak, gerektiğinde kısa cevaplı ve çoktan seçmeli görsel testler uygulanacaktır.
· Akran Desteği ve Bire Bir Rehberlik: CNC atölye uygulamalarında güvenlik ve takım bağlama/parça bağlama süreçlerinde öğrencinin yanına sorumlu ve başarılı bir akran eşleştirilecek, her uygulama öğretmen gözetiminde bire bir takip edilecektir.
· Tolerans Esnekliği ve Süreç Odaklı Puanlama: Uygulama değerlendirmelerinde mikrometrik parça ölçü tamlığından ziyade; iş parçasını emniyetli bağlama, panel düğmelerini tanıma ve acil stop butonunun yerini bilme gibi temel iş ve güvenlik adımları öncelikli puanlanacaktır.
Madde 9: İş Sağlığı ve Güvenliği (İSG) Tedbirleri
· CNC torna ve freze tezgâhları çalışırken kabin kapısı kesinlikle kapalı tutulacak, kapı emniyet kilitleri devreden çıkarılmayacaktır.
· Atölye ortamında iş önlüğü, çelik burunlu ayakkabı ve koruyucu gözlük kullanımı zorunlu olacaktır.
· Dönen aynaya veya freze fener miline eldiven, sarkan kravat, atkı veya takıyla yaklaşılmayacaktır.
· Talaş temizleme işlemi daima tezgâh durdurulduktan sonra fırça veya talaş kancası ile yapılacak; basınçlı hava doğrudan döner aksama sıkılmayacaktır.
Madde 10: Diğer Zümrelerle İş Birliği
· Matematik Zümresi ile dik üçgende trigonometrik bağıntılar ve koniklik/açı koordinat hesaplamaları konusunda,
· Teknik Resim Zümresi ile yüzey işleme işaretleri, geometrik toleranslar ve kesit alma konularında,
· İSG ve Atölye Yönetimi Zümresi ile acil durum eylem planları ve periyodik tezgâh bakımları konularında ortak hareket edilecektir.
Madde 11: Dilek, Temenniler ve Kapanış
Zümre Başkanı Murat Kabasakal, öğrencilerin okul ortamında edindikleri CNC bilgi ve becerilerini sanayi ile entegre edebilecekleri başarılı, kazasız ve verimli bir eğitim yılı temennisiyle toplantıyı sonlandırdı.
ZÜMRE ÖĞRETMENLERİ
	Adı Soyadı
	Görevi / Branşı
	İmza

	Muzaffer AVŞAR
	Zümre Başkanı / Makine Teknolojisi Alan Öğretmeni
	Imza

	Murat KABASAKAL
	Üye / Makine Teknolojisi Alan Öğretmeni
	Imza

	Mahmut ÖZ
	Üye / Makine Teknolojisi Alan Öğretmeni
	Imza
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